Punti principali del pacchetto di processo

Modalita efficiente a doppia aspirazione

aumentando l'efficienza della pallettizzazione fino al 62,5%
e facilitando l'avvio di una pallettizzazione efficiente.

Configurazione di visualizzazione

Il pacchetto di processo include una funzione di visualiz-
zazione 3D, che pud mostrare informazioni come scatole,
pallet, tipi di impilamento e strati in grafica 3D in tempo
reale durante la configurazione, rendendo la configurazi-
one dell'applicazione pil semplice e intuitiva.

Supporta la configurazione del punto di
transizione e del punto di destinazione
della scatola

Supporta I'impostazione della posizione di pallettizzazione
e del punto di transizione per la scatola, il che puo ridurre
I'impatto della differenza di dimensione della scatola e
della differenza di altezza del pallet, senza la necessita di

8 Poeting et i v riservare una spaziatura eccessiva per la scatola, rendendo
o le scatole piu compatte. La posizione di pallettizzazione e il
punto di transizione per la scatola possono essere
impostati separatamente, rendendo il debug piu flessibile.
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Configurazione flessibile della pila

; Supporta la personalizzazione dell'crdine di pallettizzazi-
- one delle scatole e delle direzioni di ingresso di 8 tipi di
scatole, adatte a scenari di impilamento complessi.
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Supporta la presa e la collocazione
di partizioni

In risposta alle esigenze delle industrie alimentari e delle
bevande, il pacchetto di processo aggiunge il supporto per
la presa e la collocazione di partizioni durante il processo
di pallettizzazione per aumentare la stabilita della pila.
Limpostazione della funzione di presa e collocazione della
partizione & molto semplice. Per finire la configurazione
basta completare le impostazioni del punto di presa della
partizione, del punto di transizione e del punto di collocazi-
one in tre passi.

Specifiche del prodotto

Nome del prodotto

Stazione di lavoro per
pallettizzazione colonnare CR20A

Stazione di lavoro per
pallettizzazione sollevabile CR20A

Stazione di lavoro per
pallettizzazione sollevabile CR10A

Massimo carico utile *

20 kg

20 kg

10 kg

Massima velocita di
pallettizzazione *

Singola aspirazione e singolo
rilascio: @ pezzi/minuto

Singola aspirazione e singolo
rilascio: 9 pezzifminuto

Singola aspirazione e singolo
rilascic: @ pezzifminuto

Doppia aspirazicne e singolo/dappio
rilascio: 13 pezzifminuto

Doppia aspirazione e singolo/dappio
rilascio: 13 pezzifminuto

Doppia aspirazione e singolo/dappio
rilascio: 13 pezzi/minuto

Altezza massima di pallettizzazione ** 1740 mm 2700 mm 1800 mm
Raggio di lavoro 1700 mm 1700 mm 1300 mm
Arca occupata 1350 mm * 2220 mm 1350 mm * 2220 mm 1350 mm * 2220 mm
Peso della macchina completa™ 300 kg
lensicne nominale CA100-240 v 50/60 Hz CA 110 /CA 230 V 50/60 Hz CA 110 /CA 230 V 50/60 Hz
Corrente massima 16 A 16 A 10A
Potenza Tipica 3000W 2000W
Intervallo di temperatura 10 °C-50 °C

Livello di protezione

Corpe del robot: IP54; Stazione di lavoro di pallettizzazione: P20

Certificato

EU: CE

us: FCC

CAN: ICES-003

Lista di configurazione

Nome del pradotto

Stazione di lavoro per pallettizzazione

colannare CR2Z04

Staziene di lavoro per pallettizzazione
sollevabile CR20A

Stazione di lavoro per
Pallettizzazione
scllovabile CR10A

Robet CR10A
Robot CRZ0A e v
Armaaio di controllo de! robot
Base della staziene di lavoro di pallettizzazione v v v
Colonna di sollevamento =
Calenna v =
Pacchetto di processa di pallettizzazione
ablet Opzionale
vo di insegnamento Opzionale

Pinza a vuolo dellattuatore finale

Opzionale

; SOFTBOTICA

SOFTBOTICA SRL
Via Laghi Di Avigliana, 125F

12022 Busca -

Cuneo

+39 338 479 4426
aolo.giordana@softbotica.com
www.softbotica.com

DOBOT SOFTBOTICA

Soluzione di pallettizzazione

La configurazione puo essere completata in 30 min;
carico utile massimo: 20 kg; velocita: 8-13 pezzi/min




Perché scegliere la soluzione di
pallettizzazione Cobot di Dobot?

@ Grande carico utile e alta velocita

La stazione di lavoro ha un carico utile massimo di 20
kg e un'altezza massima di pallettizzazione di 2.100
mm, il che permette di gestire facilmente le esigenze
di pallettizzazione in settori come quelli alimentari,
farmaceutico e delle bevande.

Grazie ai nuovi cobot CR10A\20A, la velocita di pallet-
tizzazione puo raggiungere gli 8-13 pezzi/minuto,
raggiungendo il livello leader del settore.

Colonna di sollevamento grande opzionale Ewellix da
900 mm, con una capacita di carico massima di 1500
N. E stabile, affidabile e con bassa rumorosita.

() Elevata sicurezza

Supporta la funzione di muro virtuale, tramite cui
impostare liberamente i confini operativi, garantendo
la sicurezza della produzione. Il robot puo essere
collegato esternamente a laser di sicurezza, griglie di
sicurezza e altri dispositivi di sicurezza, realizzando
facilmente protezioni su piu livelli. || prodotto ha
superato serie di certificazioni che includono
ISO12100, EN60204-1,1S010218-2 e ISO13849-1,
quindi e affidabile in termini di sicurezza.

@ Entrata in funzione in 30 minuti

E compreso in dotazione il pacchetto di processo
di pallettizzazione sviluppato autonomamente da
Dobot. La produzione puo essere avviata facil-
mente con solo 5 passi di impostazioni, senza
programmazione.

A5 Distribuzione flessibile

La stazione di lavoro adotta un design modulare,
supporta il plug and play ed & in grado di com-
pletare rapidamente l'installazione, gestire
facilmente la produzione di "prodotti multipli" e
risparmiare I'onere del cambio di linee.

Il Rapido ritorno

Lutilizzo della stazione di lavoro di pallettizzazi-
one di Dobot pud aiutare a liberare i lavoratori
da compiti di pallettizzazione ripetitivi e pesanti,
risparmiando molti costi operativi per lavori a
basso valore. La stazione di lavoro e facile da
usare e i lavoratori comuni possono iniziare
rapidamente a utilizzarla, riducendo i costi di
manutenzione successivi. Dopo l'avvio della
produzione, generalmente bastano 8-10 mesi per
recuperare il costo.

Immagine principale del prodotto

(1) Cobot Dobot CR20A:

Il suo carico utile massimo fino a 20 kg, la gamma di
lavoro fino 2 1.700 mm e una copertura pit ampia lo
rendono in grado di gestire facilmente il lavoro di
pallettizzazione.

@ Asse di sollevamento:

La colonna pu6 sollevarsi fino a 900 mm e l'altezza
di pallettizzazione pud raggiungere i 2.100 mm.

@ Colonna fissa:

Saldatura di tubi quadrati spessi 8 mm con una
struttura stabile. Ha un'altezza fissa di 1.150 mm e
un'altezza massima di pallettizzazione di 1.740 mm.

@ Dispositivo di rilevamento e
posizionamento del pallet:
Viene utilizzato per rilevare se la stazione di lavoro

e dotata di un pallet, per garantire che il pallet
venga dispiegato nella posizione specificata.

@ Base standard di pallettizzazione:

La base di pallettizzazione altamente integrata &
dotata di un insieme completo costituito da
controllo elettrico e sistema di comunicazione
integrato; il design modulare dell’hardware facilita
I'implementazione; la posizione riservata per il
foro del carrello elevatore la rende pit comoda
per il cambio di linea durante la produzione.

@ Strumenti di aspirazione a vuoto
dell'attuatore finale:

Opzionale in base alle necessita

Configurazione 1: Strumenti Schmalz di
aspirazione a vuoto di grande superficie con carico
utile di 20 kg.

Configurazione 2: Supporta la personalizzazi-
one non standard cosi come l'attuatore finale a
doppia aspirazione.

@ Pannello terminale esterno:

Il pannello supporta il terminale fast-on che puo
collegarsi rapidamente al segnale di controllo
del client; le interfacce di segnale I/0 riservate
permettono di estendere facilmente i dispositivi
di sicurezza.

Pacchetto software di processo di pallettizzazione Dobot

Configurazione dei segnali

Application > Palletizing Back

Useccoordinaesysem (IR oot coordimate system (IS

Palletizing type @ Palletizing Depalletizing
Select pallet 12 Left pallet [ Right pallet
Suction cup type @ Single suction Double suction
Lifting column @® No lifting column With lifting column
Coordinate system Left pallet user coordinate: 0(65)

Right pallet ser coordinate:  0(65)

Suction tool coordinate system: 0

The centers of box, suction, and flange are In the same 2 direction,

ardinate system diagram

Impostazione dei parametri del pallet Impostazione dei parametri della scatola

Configurazione della pila
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