Piattaforma di saldatura mobile Dobot

La piattaforma utilizza i robot collaborativi Dobot CR10 (cobot) come meccanismi di movimento, comodi da integra- W) ' ¢
re, flessibili da spostare e che possono essere abbinati a vari componenti di saldatura per costruire stazioni di
lavoro di saldatura esclusive. La piattaforma & compatibile con varie saldatrici dei principali marchi mondiali. Grazie o ‘

al pacchetto di processo di saldatura sviluppato autonomamente da Dobot, € possibile personalizzare rapidamente
vari schemi di saldatura per soddisfare facilmente le esigenze di produzione di piccoli lotti e di molteplici varieta
delle aziende.
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Torcia di saldatura (integrata dall'utente) ] *45»‘-

Filo di saldatura (integrato dall'utente) K 1 Y G

Armadio elettrico—

Alimentazione di saldatura (integrata dall'utente)

Specifiche del prodotto

Modello Piattaforma di saldatura mobile intelligente
1220 mm x 800 mm x 245 mm
Dimensioni (L x P x A) (le dimensioni della piattaforma non includono l'altezza

del pacchetto di tubazioni)

Gamma saldabile (R600 - R1200) x 180°

200 kg (il peso della piattaforma non include il peso delle saldatrici,

Peso dei robot, degli alimentatori di filo)
Carico utile del robot 10 kg
Raggio d'azione effettivo del robot 1300 mm
Saldatrice compatibile Integrata dall'utente
Torcia di saldatura Integrata dall'utente
Alimentatore di filo Integrata dall'utente
Pacchetto di processo di saldatura Si
Insegnamento tramite trascinamento e rilascio Si
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Perché scegliere la soluzione di

saldatura Dobot?

m
@ Facile da usare

Dotata di un pacchetto di processo di saldatura
semplice e facile da usare sviluppato da Dobot,
occorrono solo 30 minuti per passare dal debug
alla produzione.

ﬂ] Rapido ritorno

Non & necessario fornire istruzioni sul posto, i
lavoratori comuni possono imparare rapida-
mente ad utilizzare la piattaforma, quindi il
costo di manutenzione é basso nelle fasi
successive. Dopo l'avvio della produzione, il
recupero dei costi si realizza normalmente in
appena 8-10 mesi.

[ Uniforme

A differenza del lavoro manuale ripetitivo che &
incline agli errori, I'utilizzo di cobot per la
saldatura pud facilmente soddisfare i requisiti
di uniformita del prodotto.

) Collaborazione sicura

Il cobot & dotato di una funzione di rilevamento
delle collisioni di livello 5, che puo garantire la
sicurezza della collaborazione uomo-robot
senza recinzioni di sicurezza*, raggiungendo un
livello di sicurezza superiore.

Pacchetto di processo del software di saldatura Dobot

Processo semplice

4 passi per iniziare il percorso verso I'automazione della saldatura:

Passo 1
Scegliere il marchio della saldatrice

Passo 2:

Impostare il metodo di comunicazione con la saldatrice
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Passo 3: Passo 4:
Impostare i parametri di saldatura Completare la programmazione grafica per iniziare a saldare

Grande adattabilita

Puo adattarsi a piu di 10 dei principali marchi di saldatrici a livello mondiale, offrendo una varieta di
metodi di comunicazione come DeviceNet, Modbus e quantita analogica.
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Caratteristiche versatili

1. Supporta metodi di comunicazione come DeviceNet, Modbus
e quantita analogica.

2. Supporta modalita di saldatura come MIG, MAG e TIG.

3. Supporta funzioni di debug manuale come la saldatura
simulata, I'alimentazione manuale del filo, il ritiro del filo, il
controllo del gas e la saldatura a punti.

4. Fornisce pil metodi di oscillazione dell'arco

|\
5. Supporta la prova di riavvio dell'arco, la riaccensione dopo Tr;;pézio
I'interruzione dell'arco e la funzione di rimozione del filo incas- |
trato. AL
6. Supporta funzionalita avanzate come il posizionamento a
contatto, il posizionamento laser e il tracciamento laser.

Facile iniziare

Il robot supporta il trascinamento libero e il controllo facoltativo della forza dell'attuatore finale. Puo
calibrare con precisione una serie di punti di saldatura tramite insegnamento con trascinamento e rilascio,
inclusi il punto di sicurezza, il punto di inizio dell'arco, il percorso centrale, il punto di estinzione dell'arco e
il punto finale, e stabilire rapidamente attivita di saldatura.
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